Dopyt

STANDARDNE DIEROVACIE NASTROJE
PG 7 AZ PG 48

Pre ocel o pevnosti do 370 N / mm2

01101 | .
Nastroj 31,7 MonoCut . h -

o PG9 az PG48

« Rychly a lahky otvor bez vytrhavania
« VVhodné pre hrubsie plechy

« VVhodné pro tlustsi plechy

POPIS PRODUKTU

Dierovacie nastroje Standard su uréené pre méakku uhlikovd ocel o pevnosti 370 N/ mm2 a umeld hmotu. Pri dierovani tymto nastrojom  Vhodné
docielime rychlo a lahko Cisty otvor bez vytrhavania. Geometria ostria raznika je vhodna pre vacsie hrubky plechu a odpad je v tvare priemery
medzikruZia predvitania
Vhodné priemery skrutiek pre rézne hribky plechov (370N/mm?)

2,0 mm skrutka @ 9,5 mm otvor @ 11,0
mm

3,0 mm skrutka @ 19 mm otvor @ 20,5
mm

Nedodrzanie tychto hodnét méze viest k poSkodeniu skrutiek

- Pri ruénom dierovani (kfu¢om) je nutné taznu skrutku mazat Specialnou pastou, ktord zamedzuje zadieraniu a znizuje opotrebovanie taznych skrutiek.
- Pre lah$ie ota¢anie skrutkou odporu¢ame, z dévodov znizenia trenia pod hlavou skrutky, pouzivat skrutky s gulickovymi loZiskami (KL).

- Prislusenstvo (skrutky, vrtaky, ...) - vid samostatna karta

SPECIFIKACIA

Hrabka materialu max. 2mm

Odporucany priemer predvitania 11 mm



Rozmer otvoru (mm)

31,7



	ŠTANDARDNÉ DIEROVACIE NÁSTROJE PG 7 AŽ PG 48
	Pre oceľ o pevnosti do 370 N / mm2
	01101  Nástroj 31,7 MonoCut

	POPIS PRODUKTU
	ŠPECIFIKÁCIA



