Dopyt

DIEROVACIE NASTROJE TRISTAR PLUS
Pre nerez o pevnosti do 600 N / mm2

01600
Néstroj 15.2 PG9 TriCut+

o Metrické M12 az M63 + PG9 az PG48
« Definovany zaciatok dierovania
« ZniZenie tlaku Sermany
» Zamedzenie ohybania tahanej skrutky
« Minimalizuje poSkodenie zavitu

POPIS PRODUKTU
Dierovacie nastroje Tristar Plus su ur€ené pre makku uhlikovd ocel o pevnosti 370 N/ mm2 a nerez. ocel 600 N / mm2. Pri dierovanie tymto nastrojom

docielime rychlo a lahko Cisty otvor bez otrepov. Odpad v tvare medzikruZia je rozdeleny na 3 segmenty.

Pouzitie:
Sila potrebné na dierovanie sa vyvodzuje pomocou skrutky na stranovy k¢ alebo pomocou hydraulickych zariadeni (ruénych, noznych, elektrohydrostatickych).

Vhodné priemery skrutiek pre rézne hrubky plechov (370N/mm?) Vhodné priemery predvitania
2,0 mm skrutka @ 11,1 mm otvor @ 11,3 - 11,5 mm
2,5 mm skrutka @ 19 mm otvor @ 19,5 - 20,0 mm

Nedodrzanie tychto hodn6t méze viest k poskodeniu skrutiek

- Vyhodou trojbodovych dierovacov oproti dvojbodovym dierovacom je presne definovany zaciatok dierovania. Nastroj s tromi epielkami umoziuje zniZenie
tlaku, zamedzuje ohybaniu taznej skrutky a tym i poSkodeniu zavitu. Presné nastavenie nastroja na osovy kriz sa vykonava pomocou Styroch zarezov na
matricu.

- Pri ruénom dierovani (kfi¢om) je nutné tahanu skrutku mazat Specialnou pastou, ktord zamedzuje zadieraniu a zniZuje opotrebovanie taznych skrutiek.

- Pre lahsie otacanie skrutkou odpori¢ame, z dévodov zniZenia trenia pod hlavou skrutky, pouzivat skrutky s gulickovymi loZiskami (KL).

- Prislusenstvo (skrutky, vrtaky, ...) - vid samostatna karta

SPECIFIKACIA

Hrabka materialu max. 2 mm
Rozmer otvoru (mm) 15,2

Rozmer otvoru PG 9
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